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微細放電加工用ピーリング工具の開発
微細加工をもっと身近にする技術
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応用例・用途

研究概要

加工技術、微細放電加工

難加工材料に対する微細穴加
工では、把持したときの芯ぶれ
が起きやすいため、通常の切削
加工では対応が困難です。その
ため、微細放電加工が多く用い
られます。
このような微細放電加工では、

加工する直径は数十μm程度で
あったとしても、実際にはそれ
以上の直径の材料を把持し、機
上で微細軸を成形する（回転さ
せながら芯を出す）必要があり
ます。
しかしながら、工具電極とし

て使用される材料は、放電に
よって除去されにくい材料が利
用されるため、微細軸の成形プ
ロセスは困難を極めます。
本研究では微細加工が容易に

実現できる複合構造電極（ピー
リング電極）を開発し、微細放
電加工への適用性を検討してい
ます。

・微細放電加工用工具

【ピーリング工具の概要】

【微細電極の成形例（コア材質：タングステン）】
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